P
Untersuchung zum reibbasierten Schlief3en des Endloches

beim Riuhrreibschweil3en GSI SLV

Minchen

Forschungsvorhaben IGF/AIF 17.750 N, DVS 05.052, SLV 5168/15
Rotationsreibschweil3en (Reibbolzenschweil3en)

Bolzen AIMg2,7Mn, &9,5 mm an FSW-geschweildtem Blech AIMg3 F29 mit ausgebohrtem
Endloch, Lochmulde R8, Lochbodendicke 0,2 mm

Reibpunktschweil3en mit Zusatzwerkstoff (Plug)

Plug AIMg2,7Mn, &6,0 mm mit Bearbeitungsauflage 1 mm an FSW-geschweil3tem Blech Anwendung: Reibpunkt-Lochschluss

AlMg3 F29 mit ausgebohrtem Endloch &6 mm, Lochbodendicke 0,2 mm, Reib-& 9 mm an FSW-Rundnaht, Al 2019, t =4 mm
IMT Aerospace/
Vorteile

- geringe Werkstoffbeeinflussung - auch fir nicht schmelzschweil3geeignete FSW-Legierungen geeignet
- Festigkeit des FSW-Lochschlussabschnittes auf Niveau der FSW-Verbindung erreichbar

- Rihrreibschweil3en, Endlochbearbeitung und Lochschluss in einer Aufspannung maéglich

- auch als allgemeine Reparaturverfahren fir Al- oder Cu-Werkstoffe bzw. Schweil3nahtfehler einsetzbar

VE,ERBAND GSI — Gesellschaft fir SchweilRtechnik International mbH, NL SLV Miinchen



