A
ReibpunktschweiBen (Fspw: Friction Spot Welding) 0GSI SLV

Minchen

die neue Alternative oder Erganzung zum Widerstandspunki-
schweifBBen und zum Mechanischen Fugen von Al-Werkstoffen

HuW-RPS100

Maschinendaten:

» SchweiBzange robotertauglich
» Drehzahl 1.000 — 3.000 1/min . ‘ -
» Punkt-& 9 mm (= Hulsen- &) _ _
> EinschweiBtiefe bis 5 mm /'E{ﬁ'%"(‘)’f’rkzeug schematisch
> Zeit-/Hubsteuerung 1) Ruhrstift 2) Rihrhilse
» erforderliche Flanschbreite 18 mm 3) Niederhalter

(= Durchmesser des Niederhalters) 4) Plastifizierter Werkstoff

Neue Fertiqungsmoglichkeiten fiir hochwertige Uberlapp-Punktverbindungen

» Vorteil: keine Oberflachenvorbereitung bei Aluminium erforderlich

» Vorteil: keine Begrenzung des Blechdickenverhaltnisses; auch Mehrblechverbindungen

» Vorteil: SchweiBeignung fur viele Sonderlegierungen, Gusswerkstoffe, Mischverbindungen
» Vorteil: Reparaturverfahren fir lokale Fehlstellen oder als FSW-Endlochschluss
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