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Einladung zur Jubilaumsveranstaltung {%ﬁ}

Eine wichtige Voraussetzung zur Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit von
Fertigungsbetrieben, technischen Priiforganisationen und allen anderen
mit Sach- oder Dienstleistungen befassten Einrichtungen ist, dass samt-
liche Arbeitsschritte und Prozesse reibungslos und sicher laufen. Dariiber
hinaus z&hlt die Beschaffung und Aktualisierung von Fachinformationen
insbesondere zu den bedeutenden Anforderungen, denen sich Betriebs-
leiter, Fachingenieure, Konstrukteure, SchweiBaufsichtspersonen, Tech-
niker und Ausbildende stellen missen. Vor dem Hintergrund stetiger
Weiterentwicklungen im Bereich der Qualitétssicherungssysteme, der Ge-
ratetechniken, der Werkstoffsysteme in Verbindung mit den sich &ndern-
den Regelwerken ist die Kenntnis aktueller Fachinformationen immer
wichtiger geworden. Der Wissenstransfer neuester Fachinformationen und
der Erfahrungsaustausch waren immer schon grundlegend fur die Durch-
flhrung der Tagungen zum Thema »SchweiBen im Anlagen- und Behal-
terbau«. War die Tagung anfénglich noch von regionaler Bedeutung,
entwickelte sie sich im Laufe der Jahre zu einer der gréBten und bedeu-
tendsten Veranstaltungen in Deutschland mit dem Ziel, aktuelle Entwick-
lungen in der SchweiB- und Priiftechnik, Neuerungen auf dem Gebiet der
Regelwerke und Qualitétssicherung, Informationen tber Werkstoffent-
wicklungen sowie SchweiBverfahren und deren Anwendungen bzw.
Herausforderungen im Anlagen- und Behélterbau vorzustellen und zu dis-
kutieren. Die Veranstalter waren und sind stets darauf bedacht, dabei die
Praxisnahe zu erhalten und praxisbezogene Vortrége ins Programm auf-
zunehmen. Die Diskussionsrunden in den nachmittaglichen Arbeits-
gruppen werden dabei von den Teilnehmerinnen und Teilnehmern sehr
geschétzt und bilden eine hervorragende Mdglichkeit des fachlichen Aus-
tauschs mit Fachkolleginnen und Fachkollegen. Dies gilt natirlich auch
fur die Jubilaumstagung. Nach wie vor gibt es interessante Fragestellun-
gen, neue Entwicklungen und Erkenntnisse beim SchweiBen im Anlagen-
und Behalterbau, wie Sie beim Besuch unserer Tagung feststellen werden.

Wir, die Veranstalter, die GSI mbH, Niederlassung SLV Miinchen, die
TUV SUD Industrie Service GmbH, der Landesverband Bayern und der
Bezirksverband Miinchen des DVS e.V. laden Sie zur

50. Sondertagung ,,SchweiBen im Anlagen- und Behélterbau*

ins Miinchner Kuinstlerhaus recht herzlich ein. Wir freuen uns schon jetzt
darauf, Sie auf dieser besonderen Jubildumsveranstaltung begriiBen zu

dirfen und auf die guten Gesprache mit lhnen.
Mulnchen, Mai 2022

sy il S5O

Dipl.-Ing. Michael Dey Dipl.-Ing. Ferdinand Neuwieser Prof. Dr.-Ing. Prof. h.c.
GSI mbH NL SLV TOV SUD Industrie Service GmbH  Dieter Béhme
Miinchen Miinchen DSV e.V., LV Bayern,BV Miinchen



Ubersicht/ Gesamtveranstaltung

Basis-Info

13.00 - 17.00 Uhr Vortrage:
Vorwéarmen, Flammrichten,
Tiefeninduktion

Sondertagung

09.00 - 09.30 Uhr BegriiBung
09.30-10.15 Uhr Eréffnungsvortrag

10.45 - 13.00 Uhr Vortrage:
Regelwerke und
Qualitatssicherung

14.30 - 16.30 Uhr Erfahrungsaustausch
in Arbeitsgruppen

09.00 - 13.00 Uhr Vortrége:
Werkstoffe, Priifung
und Verfahren

14.30 - 16.30 Uhr Erfahrungsaustausch
in Arbeitsgruppen

09.00 - 12.45 Uhr Vortrage:
Fertigung und Anwendung




Referenten und Diskussionsleiter

Thomas Ammann

Linde GmbH, UnterschleiBheim

Prof. Dr.-Ing.
Dieter Bhme

DVS e.V. - LV Bayern, Miinchen

Andreas Béhringer

AB Consulting, Miinchen

Dr.-Ing.
Albrecht Borner

Hermann Fliess & Co. GmbH,
Duisburg

Marcus Demetz

GSI mbH, NL SLV Minchen

Michael Dey

GSI mbH, NL SLV Minchen

Mirco Dudziak

GSI mbH, NL SLV Miunchen

Dr.-Ing.
Erturul Engindeniz

EED Consulting, Freimersheim

Richard Fichtner

GEO-Reinigungstechnik GmbH,
Ahaus-Ottenstein

Peter Gerster

Gerster Engineering Consulting GEC,
Ehingen/Donau

Karl-Heinz Gunzelmann

Gunzelmann Engineering, Joining —
Welding — Manufacturing, Nurnberg

Rainer Hermann

Linde GmbH, Pullach

Dr. Martin Hock

Midnchen

Egon Hormaier

GSI mbH, NL SLV Munchen

Dr.-Ing.
Robert Kauer

TUV SUD Industrie Service GmbH,
Miinchen

Sorin Keller

GE Power, Birr — Schweiz

Andreas Kittel

Linde GmbH, Pullach

Dieter Kocab

KD Technologie-Beratung GmbH,
Battenberg/Eder

Dr.-Ing. Dirk Kélbl

CIS GmbH Consulting Inspection
Services, Essen

Florian Lehmair

Thomas Lehmair
SchweiBtechnischer Vertrieb, Miinchen

Jochen MuBmann

VAIS Verband fiir Anlagentechnik und
IndustrieService e. V., Disseldorf

Karsten Niepold

Siemens Energy Global GmbH & Co. KG,
Mulheim an der Ruhr

Rolf Paschold

ESAB Welding & Cutting GmbH,
Langenfeld



Jan Pitzer

Alexander Binzel Schweisstechnik
GmbH & Co. KG, Buseck

Axel Rappolder

GSI mbH, NL SLV Miinchen

Pietro Sabatino

BASF SE, Ludwigshafen

Dr.-Ing. Kati Schatz

Linde GmbH, Pullach

Alexander Scherlin

GSI mbH, NL SLV Miinchen

Martin Schnall

AIT Austrian Institute of Technology
LKR Leichtmetallkompetenzzentrum
Ranshofen GmbH

Braunau am Inn-Ranshofen — Osterreich

Thomas Spancken

BASF SE, Ludwigshafen

Eric Springborn

TUV SUD Industrie Service GmbH,
Minchen

Andreas Stéblein

TUV SUD Industrie Service GmbH,
Minchen

Thomas Vauderwange

VauQuadrat GmbH, Offenburg

Ralph Vogel TUV SUD Industrie Service GmbH,
Munchen

Dr.-Ing. GSI mbH, NL SLV Duisburg,

Jorg Vogelsang

Georg Wackerbauer

GSI mbH, NL SLV Miinchen

Gabriele Weilnhammer

Forstern

Georg Wimmer

Linde GmbH, Tacherting

Zusammenstellung aktueller Normen

Jochen MuBmann

VAIS Verband fiir Anlagentechnik und
IndustrieService e. V., Dusseldorf




Dienstag, 3. Mai 2022

Basis-Info

Vorwarmen, Flammrichten, Tiefeninduktion

SchweiBarbeiten werden haufig mit einer entsprechenden Vor-
warmung ausgefihrt. So unterschiedlich und unterschiedlich
kombiniert die Griinde je nach Werkstoff, Anwendung und
SchweiBprozess hierfiir sind — Verzégerung der Abkiihlung zum
Erreichen glinstiger Hartewerte und Gefligezusammensetzung,
glinstigere Spannungszusténde durch leichteren Spannungs-
abbau, Verbessern der Wasserstoffeffusion zum Vermeiden von
Ho-induzierten Rissen, Sicherstellen eines vorgegebenen Ge-
figeverhaltnisses, Unterstlitzung von SchweiBverfahren mit pro-
zessbedingter Einbrandschwéache am Nahtanfang bei stark
warmeleitenden Werkstoffen und groBen Dicken — so ist immer
die Herstellung funktionierender SchweiBverbindungen mit ge-
wabhrleisteten Gebrauchseigenschaften das gemeinsame Ziel.
In manchen Féllen ist hierzu auch eine zusatzliche Warmenach-
behandlung erforderlich.

Warme lasst sich unabhangig vom SchweiBen auch regelrecht
als Werkzeug nutzen, um beispielsweise nicht eingeplanten
Verzug zu korrigieren und Teile zu richten, oder sogar gezielte
Verformungen mittels definiert eingebrachter Warme herzustellen.
Als Warmequelle missen hierzu nicht immer nur Brenner und
Flamme zum Einsatz kommen, auch Induktion und Laserstrahl
bieten interessante Einsatzmdglichkeiten.

Die Basis-Info am ersten Veranstaltungstag behandelt grund-
legende Themen zur Wissensauffrischung und gegebenenfalls
auch zur Wissensaktualisierung und nimmt sich bei der kom-
menden Tagung dieser Themenbereiche an. Vorwarmen und
Flammrichten sollen eingehend beleuchtet, aber auch die Tiefen-
induktion vorgestellt werden. Hierbei wird das metallische Bau-
teil mit von Hand gefiihrtem Induktor bei sehr kurzer Einwirkzeit
bis in die gesamte Tiefe nur auf etwa 150 °C erwarmt, was ein
minimalinvasives thermisches Richten im Dickenbereich 1 bis
250mm erméglicht.

Wir méchten den Teilnehmerinnen und Teilnehmern einen
Uberblick tiber die Méglichkeiten der Warmevor- und -nachbe-
handlung geben, damit eventuelle Verarbeitungsfehler und
Nacharbeiten oder gar spéatere Schadensfélle vermieden wer-
den kdénnen.

Nutzen Sie die Veranstaltung und auch die Vorfiihrungen,
um sich notwendige Fachinformationen zu diesen grund-
legenden Themen zu verschaffen.

Wir freuen uns auf reges Interesse an dieser Basis-Info.



Dienstag, 3. Mai 2022

13.00 Uhr

13.15 Uhr
Georg
Wackerbauer

14.00 Uhr
Thomas
Vauderwange

14.45 Uhr

15.15 Uhr
Thomas
Ammann

16.00 Uhr
Dr. Jérg
Vogelsang

16.30 Uhr

BegriiBung

Vorwarmen wozu?

Vorwarmen umwandlungsfahiger Stahle —
Vorwarmen hochlegierter Duplex-Stahle —
Vorwarmen von NE-Metallen

Tiefeninduktion und die erstaunlichen
schweiBtechnischen Anwendungen
Tiefeninduktion: Was sie ausmacht und unter-
scheidet — Minimalinvasives, thermisches
Richten im Dickenbereich 1.... 250 mm —
Blitzschnelles Entharten thermischer Schnitt-
kanten — Entfernen von Beschichtungen -
Auflésen von Gewindekleber und Korrosion
an Schraubverbindungen

Pause

Flammrichten - ein altbewéahrtes Verfahren
Eigenspannungen, Schrumpfung und Verzug -
Grundprinzipien des Flammrichtens —
Ausristung, Autogenanlage und Gase —
Warmefiguren, Ausdehnungsbehinderung und
Verfahrensablauf — Praxisbeispiele mit ver-
schiedenen Werkstoffen

Flammrichten von hochfesten, vergiiteten
Baustahlen der Giiten S 960 QL und

S 1100 QL - Was ist moglich und wie gut

ist der Richterfolg?

Stand der Technik — Verformungsverhalten
hochfester Stahle beim Flammrichten —
Entwicklung von mechanisch-technologischen
Kennwerten — Konzept zur kontrollierten
Durchflihrung von Flammrichtarbeiten an
hochfesten Stahlen

Schlusswort

Diskussionsleitung:
Andreas Bohringer



Mittwoch, 4. Mai 2022

Er6ffnung der Sondertagung

09.00 Uhr

09.30 Uhr
Georg
Wimmer

BegriiBung

30 Jahre Behalterbau -
Erfahrungsbericht eines Herstellers

Was hat sich in 30 Jahren veréndert, welche
Highlights hat es gegeben - Betrachtungen
aus der Sicht des SchweiBfachingenieurs am
Beispiel eines Unternehmens des Anlagen-
und Behéilterbaues

Im vorgestellten Unternehmen hat eine Veran-
derung des Produktportfolios hin zu einer Kon-
zentration auf technologisch anspruchsvolle
Kernprodukte mit einem Trend zu gréBeren An-
lagendimensionen und einer damit verbundenen
Baustellenfertigung stattgefunden.

Insbesondere die Entwicklung von Komponen-
ten fUr die Erdgasverflissigung sowie fur Lage-
rung und Transport von fliissigem Helium und
flussigem Wasserstoff hat groBe, aber auch in-
teressante Herausforderungen an die Schweif3-
technik gestellt.

Als eine deutliche Erleichterung wird die Ein-
fuhrung des EN-Regelwerkes fiir Druckbehalter
und Verrohrungen mit der Reduzierung der
nationalen Besonderheiten innerhalb Europas
gesehen.

Bei den Aufgabenschwerpunkten der Schweif3-
fachingenieure wird ein Trend hin zu schweiB-
technologischer Unterstiitzung und Uber-
wachung bei Unterlieferanten weltweit festge-
stellt. Die rasant fortschreitende Digitalisierung
stellt letztendlich eine deutliche Arbeitserleich-
terung fiir den SchweiBfachingenieur dar.



Mittwoch, 4. Mai 2022

10.15 Uhr

Vorgestellt werden ausgewahlte Beispiele zur
Weiterentwicklung der SchweiBtechnologie fiir
Aluminiumbauteile sowie Highlights mit beson-
deren schweiBtechnischen Herausforderungen
aus dem Bereich der Fertigung von Luftzerle-
gungs- und Erdgasverflissigungsanlagen.

Pause

Regelwerke und
Qualitatssicherung

10.40 Uhr
Eric
Springborn*
Andreas
Stéblein

11.15 Uhr
Jochen
MuBmann

11.50 Uhr
Andreas
Kittel

Anforderungen an den neuen

britischen Markt, UKCA

(Pendant zu CE-Kennzeichnung)

PED vs. PER - Harmonized Standard vs. Desig-
nated Standard — Notified Body vs. Approved
Body - Rechtsvorschriften im Vergleich (PED
vs. PER) — Kennzeichnung von Produkten
(UKCA-Mark vs. CE-Kennzeichnung)

100 Jahre SchweiBerpriifung -

10 Jahre I1SO 9606-1

Ein Erfahrungsbericht

Nutzung von FM-Gruppen fir SchweiBzusatze —
Zwei Prifstiicke in einer Bescheinigung —

Das erganzende Kehlnahtprifstiick-Glltigkeit
der Priifung — Ausblick auf die neue ISO 9606
fur alle metallischen Werkstoffe

EN 13480 Rohrleitungen fiir Wasserstoff -
Wo geht die Reise hin? -

Was ist mit Druckbehaltern?

Motivation fur eine Rohrleitungsnorm flr das
Medium Wasserstoff — Stand der Normung -
Geltungsbereich und wesentliche Inhalte —
Was passiert bei Ausriistungsteilen (Armaturen)?
— Ausblick fur Druckbehalter

*Vortragender



Mittwoch, 4. Mai 2022 fﬁﬁ}
Sy

12.25 Uhr Rohrleitungen nach ASME B31.3
Dr. Dirk und EN 13480
Kélbl Die beiden international gebrauchlichsten Regel-

werke fir Industrierohrleitungen — ASME B31.3
und EN 13480 werden anhand von konkreten
Beispielen verglichen — Welchen Einfluss hat das
gewahlte Regelwerk auf Zulassungen, Geltungs-
bereiche, Materialauswahl, Auslegung, Prifum-
fang, Prifdruck, Prifkosten und Dokumentation?

13.00 Uhr Mittagspause

Diskussionsleitung:
Eric Springborn

10



Mittwoch, 4. Mai 2022

Erfahrungsaustausch

14.30 - 16.30 Uhr

Arbeitsgruppe 1
Thomas Ammann
Georg Wackerbauer

Arbeitsgruppe 2
Rainer Hermann
Andreas Kittel

Arbeitsgruppe 3
Dr. Dirk Kélbl
Andreas Stablein

Arbeitsgruppe 4
Dr. Albrecht Borner
Richard Fichtner
Karsten Niepold

Info-Diskussion

Michael Dey
Jochen MuBmann

Erfahrungsaustausch in Arbeitsgruppen

Vertiefung der Basis-Info

EN 13480 Rohrleitungen fiir
Wasserstoff — Wo geht die Reise hin?
Was ist mit Druckbehaltern?

Internationale Regelwerke:
Vergleich von ASME B31.3 und
EN 13480

Uber SchweiBdrahtoberflichen und
ihre Wirkung auf das MSG- und
WIG-Verfahren

100 Jahre SchweiBerpriifung —
10 Jahre ISO 9606-1
Ein Erfahrungsbericht

Vorfihrungen
ab 15.00 Uhr Die Vorfiihrungen finden

Vorfithrung A
Axel Rappolder

Vorfiihrung B
Egon Hormaier
Alexander Scherlin

ab ca. 18.00 Uhr

jeweils in zwei Durchgéngen in der
SLV Miinchen statt (Shuttle vor Ort)

Moderne SchweiBBerausbildung im
digitalen Zeitalter Virtual Augmented
Reality in der Werkstatt

Einflihrung: 30 Min., Vorfiihrung: 1,5-2 Std.

Flammrichten

Gesamtleitung:
Marcus Demetz, Eric Springborn

Abendveranstaltung/
Gemiitliches Beisammensein
(in Abhangigkeit der Entwicklung der
Pandemie, nur falls méglich)

1
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Donnerstag, 5. Mai 2022 ,\&}

Werkstoffe,
Prifung und Verfahren

09.00 Uhr Baseline RBI - Mehr Wert an der Schnitt-
Dr. Robert stelle zwischen Baugruppenhersteller und
Kauer Anlagenbetreiber

Ralph Vogel Mindestumfang Herstellerdokumentation vs.

Best Practice — Pflichten Baugruppenhersteller
vs. Anlagenbetreiber — Durch Baseline RBI
Synergieeffekte nitzen — Mehr Wert durch
Baseline RBI - Projektbeispiele

09.40 Uhr Optimierungspotenziale bei der

Rolf Auswahl von Draht/Schutzgas-Kombinatio-
Paschold* nen beim MAG-SchweiB3en unlegierter
Lorenz Riehl Stahle im Hinblick auf anwendungsspezifi-

sche Anforderungen in der Praxis

Auswahl von Draht/Schutzgas-Kombinationen
unter Berlicksichtigung von Anforderungen an
die Eigenschaften von Drahtelektroden, Giite-
werte des Schweigutes, SchweiBrauchemis-
sionen, Qualitat, Nacharbeit und Wirtschaftlich-
keit — Optimierungspotenziale in der Praxis —
Neue Entwicklungen

10.20 Uhr Pause
10.50 Uhr Besonderheiten bei der schweiBtechnischen
Gabriele Verarbeitung von nichtrostenden Stahlen -

Weilnhammer  Von austenitischen CrNi-Stahlen bis zu
Super-Duplexstahlen
Werkstoffauswahl — Zusatzwerkstoffe — Schutz-
gase - Technologische Besonderheiten —
Schadensfalle durch unsachgemaBe schweiB-
technische Verarbeitung

*Vortragender
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Donnerstag, 5. Mai 2022

11.40 Uhr
Pietro
Sabatino®
Thomas
Spancken

12.20 Uhr
Prof. Nihat
Akkus

Dr. Erturul
Engindeniz*
Prof. Ahmet
Karaaslan

13.00 Uhr

Remote Inspections -

Ein Erfahrungsbericht aus Betreibersicht
Inspektionskosten — Arten und Anwendungs-
gebiete flr Remote Inspection — Augmented
Reality — Video Streaming - Inspektions-
konzepte

Leistungssteigerung im UP-Verfahren bei
Erfillung der Qualitatsanforderungen an
Beispielen aus der Praxis

Vorteile des UP-Verfahrens inkl. Mehrdraht-
technik — Nahtvorbereitung, Stromart, Polung,
Parameter, Nahtaufbau, Abschmelzleistung —
Filldraht fur UP-SchweiBen, Dickdrahttechnik —
EinseitenschweiBen — Lage-Gegenlagetechnik,
Mehrlagentechnik

Mittagspause
Diskussionsleitung:

Prof. Dieter Bohme

*\ortragende
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Donnerstag, 5. Mai 2022

Erfahrungsaustausch

14.30 - 16.30 Uhr

Arbeitsgruppe 1
Rolf Paschold
Florian Lehmair

Arbeitsgruppe 2
Pietro Sabatino
Thomas Spancken

Arbeitsgruppe 3
Dr. Martin Hock
Gabriele
Weilnhammer

Arbeitsgruppe 4
Thomas Ammann
Dr. Kati Schatz

Arbeitsgruppe 5
Dr. Erturul
Engindeniz

N.N

Info-Diskussion
Karl-Heinz

Gunzelmann
Jan Pitzer

14

Erfahrungsaustausch in
Arbeitsgruppen

Optimierungspotenziale

bei der Auswahl von
Draht/Schutzgas-Kombinationen
beim MAG-SchweiBen unlegierter
Stahle im Hinblick auf anwendungs-
spezifische Anforderungen in der
Praxis

Remote Inspections -
Ein Erfahrungsbericht aus
Betreibersicht

Besonderheiten bei der
schweiBtechnischen Verarbeitung
von nichtrostenden Stahlen -

Von austenitischen CrNi-Stahlen

bis zu Super-Duplexstahlen

Additive Fertigung im Anlagenbau -
Grundlagen und Besonderheiten

Der Weg zur Leistungssteigerung
beim UnterpulverschweiBBen unter
Beibehaltung der Qualitat der
Verbindungen -

Worauf kommt es an?

Digitalisierung
in der SchweiBtechnik

Gesamtleitung:
Mirco Dudziak
Eric Springborn



Freitag, 6. Mai 2022

Fertigung und Anwendung

09.00 Uhr BegriiBung durch
den neuen lIW-Prasidenten
Sorin Keller
09.10 Uhr MSG-SchweiB3en: Innovation in einem

Dieter Kocab konservativen Umfeld - Wie kénnen
Anwender unter Beriicksichtigung enger
Normen und Richtlinien wirtschaftliche
Vorteile generieren?
Konservatives SchweiBumfeld — Anwender
bezogene Herausforderungen — Partnerschaft-
liche Entwicklung — Qualifizierung — Fazit =
gemeinsames Lernen

09.45 Uhr Uber SchweiBdrahtoberflichen

Dr. Albrecht und ihre Wirkung auf das MSG- und WIG-
Borner Verfahren

Richard Sind matte oder glanzende Oberflachen besser
Fichtner beim MSG-Schweien?

Karsten Wie unterscheidet man bei der Wareneingangs-
Niepold prifung »saubere« von »dreckigen« Drahten? —

Was bewirken Verunreinigungen? —

Ein Beitrag zur Aufklarung eines schwer zu er-
kennenden und oft unterschatzten Einflussfak-
tors beim Schweilen

10.35 Uhr Pause

11.00 Uhr Schadensfall an einer Fernwarmeleitung
Peter Gerster durch fehlerhafte HFI-SchweiBung
der Langsnahte
Kurze Einflihrung in die Problematik — Der HFI-
SchweiBprozess und seine Tiicken — Mangel-
hafte Qualitatssicherung beim Rohrhersteller —
Durchgefihrte Untersuchungen zur Schadens-
ermittlung — Ergebnisse der Untersuchungen —
Richterliche Entscheidung

15



Freitag, 6. Mai 2022 {54}

11.35 Uhr Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM) -
Martin Fertigung von GroBkomponenten
Schnall im WAAM Verfahren

WAM - Aluminium — Aktuelle Bauteile

Herausforderungen bei der
SchweiBreparatur eines Dampfturbinen-
rotors vor Ort in Australien
Fertigung von mehr als 7800 Turbinenrotoren
in geschweiBter Ausflihrung seit 1929 —
Gleichzeitige Entwicklung der SchweiBrepara-
turtechnik an Turbinenrotoren — Die erste groBe
12.10 Uhr schweiBtechnische Reparatur eines Dampftur-
Sorin Keller binenrotors mit Bearbeiten, SchweiBen, Priifen,
Warmebehandlung und Montage vor Ort —
Lessons learned/Was haben wir daraus
gelernt!

12.45 Uhr Schlusswort

Diskussionsleitung:
Michael Dey
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Munchner i -

Kunstlerhaus
Lenbachplatz 8, 80333 Miinchen E

Kiinstlerhaus
und Umgebung

Hotels im Zentrum Milnchens
finden Sie z.B. unter

www.munich-info.de/
hotels/lists/zentrumHotel_de.html

Uber die Tourist-Info der Stadt Miinchen
www.muenchen.de/uebernachten.html

www.muenchen.de/
dienstleistungsfinder/muenchen/1075145/
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