TERMINE, PREISE UND ANMELDUNG*
13. - 15. Mai 2019 | 05. - 07. November 2019

1170,00 € (ohne MwSt,)

Bitte iiberweisen Sie die Kosten bis zum Veranstaltungsbeginn unter
Angabe der Rechnungsnummer.

Die Online-Anmeldung finden Sie auf unserer Homepage:
www.slv-muenchen.de.

*Siehe Teilnahmebedingungen der GSI mbH, NL SLV Miinchen unter
www.slv-muenchen.de

Alle Angaben ohne Gewahr.

SO ERREICHEN SIE UNS

Vom Flughafen: Mit der S-Bahn S1/58 zum Hauptbahnhof.

Vom Hauptbahnhof: Mit der U-Bahn U1 Richtung Olympia-Einkaufs-
zentrum/U7 Richtung Westfriedhof, Haltestelle MaillingerstraBe/
Ausgang LazarettstraBe (ca. 10 Minuten FuBweg).

Per Auto: Uber den Mittleren Ring (West) zur Landshuter Allee,
Ausfahrt Neuhausen.

Eine Anfahrtskizze finden Sie unter www.slv-muenchen.de.

Bitte beachten Sie, dass wir nur wenige Firmenparkpldtze zur
Verfligung haben. Die offentlichen Parkmdglichkeiten sind gebUihren-
pflichtig (Parklizenzgebiet).

Achtung - Umweltzone! Wir empfehlen die Benutzung der 6ffentlichen
Verkehrsmittel.

AUSKUNFT

Fachliche Beratung: Dipl.-Ing. (FH) Mirco Dudziak

T +49 89 126802-78 | dudziak@slv-muenchen.de
Organisation:

T +49 89 126802-23 | anmeldung@slv-muenchen.de
F +49 89 12393911

GSI - Gesellschaft flir SchweiBtechnik International mbH
Niederlassung SLV Minchen
SchachenmeierstraBe 37 - 80636 Miinchen

BVES,LV MUNCHEN

Innovative Systeme verstehen und richtig einsetzen

13. - 15. Mai 2019
05. - 07. November 2019




® MSG-RoboterschweiBen

VORWORT

Roboter und elektronische Stromquellen zum MSG-SchweiBen sind
in der Industrie eine seit vielen Jahren etablierte Technik, die stetig
weiterentwickelt wird.

Heute stehen dem Anwender Roboter und moderne Stromquellen mit
innovativen Steuerungs- und Regelungskonzepten flir modifizierte
Werkstofflibergdnge zu Verfligung. Diese bieten neue und wirtschaft-
liche Ansétze zur Leistungssteigerung beim MSG-SchweiBen an.

Durch stdndig steigende Qualitdtsanspriiche, bei gleichzeitiger
Reduzierung der Fertigungskosten, werden jedoch immer hohere
Anforderungen an die Reproduzierbarkeit der SchweiBprozesse sowie an
die Prézision der Nahtvorbereitung, Spanntechnik und Werkzeugfiihrung
gestellt. Der gesamte Fertigungsprozess wird dadurch sehr komplex.

In unserem praktisch ausgerichteten Seminar werden I|hnen die
wesentlichen Zusammenhénge des MSG-SchweiBens mittels Roboter

vermittelt. Wir zeigen lhnen die Mdglichkeiten und besonderen Aspekte
auf, die es bei einer vollmechanisierten SchweiBanlage zu beachten gibt.

TEILNEHMER

Bediener von SchweiBrobotern, SchweiBpersonal, SchweiBaufsichts-
personal, Arbeitsvorbereiter, Produktionsplaner

HINWEIS

In gut ausgestatteten Laborrdumen setzen wir die vermittelte Theorie
anhand von Vorflihrungen zusammen mit lhnen in die Praxis um.

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Niederlassung SLV Miinchen

PROGRAMM

1. TAG
10.00 Uhr

10.15 Uhr-
12.00 Uhr

13.00 Uhr-
14.30 Uhr

14.45 Uhr -

16.30 Uhr

2. TAG

08.00 Uhr-
09.00 Uhr

BegriiBung

Theoretische Grundlagen und Verfahrensprinzip des

MSG-SchweiBens

m Prozessvarianten (MIG, MAG, MSG-Léten)

= Haupteinstellparameter und damit verbundene
Werkstofflibergédnge (KLB, SpLB, PulsLB)

= neue modifizierte Prozessvarianten
(energiereduziert und forciert)

m Gerétetechnik und Aufbau von Stromquellen (klassisch
vs. elektronisch gesteuert bzw. programmierbar)

Grundlagen des vollmechanisierten bzw. automatisierten

SchweiBens mittels Roboter

= Aus welchen Komponenten besteht ein ,Roboter” zum
MSG-SchweiBen? (Aktoren, Steuerung, Schnittstelle,
Programmierung)

m Allgemeines zur Sensorik fir das MSG-SchweiBen

Werkstoffeigenschaften und SchweiBeignung
(un- und niedriglegierte Stéhle, hochfeste Stéhle,
hochlegierte Stéhle, Nichteisenmetalle wie Aluminium)

Wirkung einzelner Prozessparameter auf den Werkstoff-
Ubergang, die Lichtbogenstabilitat sowie Einbrand und
Nahtausbildung

Anderungen vorbehalten. Die GSI mbH, NL SLV Miinchen behélt sich vor, das Seminar bei ungeniigender Teilnehmerzahl abzusagen.

2. TAG

09.15 Uhr
10.45 Uhr-
12.00 Uhr

13.00 Uhr-
14.00 Uhr

1415 Uhr

15.45 Uhr -

16.30 Uhr

3. TAG

08.00 Uhr-
09.30 Uhr

09.45 Unhr

11.15 Uhr

12.00 Uhr-
12.30 Uhr

Praktische Vorfilhrung im Labor sowie Prozessanalyse
mittels HG-Aufnahmen und Messdatenerfassung

SchweiBnahtunregelmaBigkeiten und ihre Ursachen
Bauteilvorbereitung, Randbedingungen, Prozess-
parameter

Praktische Vorfiihrung: ,Einfluss von Toleranzen*
(z.B. Nahtvorbereitung, Schrumpfung)

SchweiBanweisungen
m Uberblick
= wichtige Inhalte

Sensorik zum Ausgleich von Toleranzen
= Nahtverfolgung (offline/online)
m adaptiven SchweiBen

Praktische Vorfuhrung: ,Nahtverfolgung und adaptives
SchweiBen mittels Sensoren”

Verfahrenspriifung

Abschlussdiskussion, Aushéndigung der Teilnahme-
bescheinigungen




