GSI - Gesellschaft fur Schweilltechnik
International mbH, Niederlassung SLV Duisburg 0 =

Postfach 10 12 62, 47012 Duisburg
Telefax (0203) 3781-350 ( 5 S I S I_\/

Duisburg

Antrag auf Erteilung eines Zertifikats zum Schweifl3en von Betonstahl
nach DIN EN ISO 17660

Unternehmen: Telefon:
Stralle, Nr.: Telefax-Nr.:
PLZ, Ort: E-Mail:
Betriebsinhaber: http://
Ruckfragen an: Techn. Leiter:
Umsatzsteuer-ID: HRB:

Der Antrag wird gestellt fir den Betrieb/Betriebsteil:
(nur ausflllen, wenn abweichend von oben)

StralRe, Nr.:

PLZ, Ort:

Art der Beantragung:

[ ] Teil 1 [ ] Teil 2

Schweiverbindungsart

StumpfstoB UberlappstoR Laschenstof Kreuzstof Verbindung mit
anderen Stahlteilen

erstmalig = bitte Seite 1-6 ausflllen
wiederholt, Ablauf der Geltungsdauer am: = wenn keine Veranderungen, nur Seite 1, 5 und 6 ausfillen
wegen Anderung folgender Voraussetzungen: = bitte Seite 1 sowie die entsprechende/n Seite/n ausfiillen

Das Unternehmen,

- erklart, die anerkannten Regeln der Technik (Normenreihe DIN 17660 und der mitgeltenden Normen)
einzuhalten,

- ist einverstanden, dass die Angaben in das Online Register www.eignungsnachweis.de aufgenommen werden
und damit Dritten Uber das Internet zuganglich sind.

(Ort, Datum) (Stempel und Unterschrift)
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

Schweillprozesse (Ordnungsnummer nach DIN EN ISO 4063)

Sonstige:

[1111 []1114 []135 []136 []21 [ 123 [124 []25

Grundwerkstoffe; minimale/maximale Dicke
z.B. DIN 488-1 B 500 A — 20.0 bzw. B 500 B —20.0
DIN EN 10025-2 S355J2+N

SchweilRzusatze und —hilfsstoffe
mit Bezeichnung nach Norm und/oder Handelsname
z.B. DIN EN ISO 14175-M21

DIN EN I1SO 14341-A-6 46 5 M G3Si1

Besonderheiten/Serienfertigung
Serienfertigung: O Ja [ Nein
Bei ,Ja“ Erlauterungen:

1 Personal
1.1 Anzahl aller Mitarbeiter im technischen Biiro:
1.2 Anzahl aller Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:

davon geprifte Schweiller nach DVS 1146
in der Werkstatt':
fur die Montage':

angehort:

1.3.1  Verantwortliche SchweiRaufsichtsperson(en) 2 ¥

Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:

1.3.1.1 Berufsausbildung®

1.3 Schweilltechnisches Aufsichtspersonal, das dem Betrieb standig

L] Werksmeister [ Ing. L] Bachelor of Engineering
O Meister I Ing. (grad) [ Bachelor of Science
L] Techniker L1 Dipl.-Ing. L] Master of Science

! Kopien der Prifungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der SchweilRer mit giiltiger Priifung beifligen.

2 bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.
® tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beifiligen.
4 Zeugniskopien bitte beifligen.
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Angaben des Antragstellers Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

1.3.1.2  Schweiltechnische Ausbildung ¥ nach DVS-IIW 1170
1 Lehrschweier/Schweilwerkmeister
[J SchweiRfachmann
[J SchweiRtechniker
[ SchweiBfachingenieur

[0 Zusatzausbildung fiir das SchweilRen von Betonstahl nach Richtlinie
DVS 1175

1.3.1.3 Andere schweiltechnische Fachkenntnisse ¥

(entfallt bei Ausbildung nach 1.3.1.2)
[0 Umfassend [ Sperzifisch [ Basis

1.3.1.4 Organisationsschema unter Bertcksichtigung der DIN EN 1SO 14731

ist vorhanden [ falls ja, bitte beifligen [ nein

1.3.1.5 Aufgaben der verantwortlichen Schweilaufsichtsperson

[J Uberwachen und Auswerten von Schweier- und
Bedienerprifungen einschl. Ausstellen der Prifbescheinigung

0 Ubernahme der Priifaufsicht”

[ Weitere Aufgaben

1.3.2  Vertretung der SchweiRaufsichtsperson(en) ~

Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:

1.3.2.1 Berufsausbildung ¥

[ Werksmeister [ Ing. [ Bachelor of Engineering
L] Meister L] Ing. (grad) ] Bachelor of Science
[ Techniker ] Dipl.-Ing. [ Master of Science

1.3.2.2 Schweiltechnische Ausbildung “ hach DVS-IIW 1170
L] LehrschweiBer/Schweilwerkmeister
] SchweiRfachmann
[J Schweiftechniker
[ SchweiRfachingenieur

[ Zusatzausbildung fiir das Schweilen von Betonstahl nach Richtlinie
DVS 1175

1.3.2.3 Andere schweildtechnische Fachkenntnisse
(entfallt bei Ausbildung nach 1.3.2.2)

[ Umfassend [ Sperzifisch [ Basis
1.3.2.4 Zusatzliche Aufgaben der stellv. SchweilRaufsichtsperson
[ Durchfiihrung von SchweiRerpriifungen

O Ubernahme der Priifaufsicht ¥

" Kopien der Priifungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der SchweiRer mit giiltiger Priifung beifiigen.
2 bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.

® tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beifligen.

* Zeugniskopien bitte beifiigen.

® bitte Zeugnisse der priiftechnischen Ausbildung in Kopie beilegen
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

1.3.3  Einverstandniserklarung

Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift

® bei mehreren Personen miissen hier alle SAP unterschreiben
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Angaben des Antragstellers Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

2 Betriebliche Einrichtungen*

*) Bei nicht ausreichendem Platz Angaben bitte auf zusatzlichen Blattern machen.

2.1 Grolie der Fertigungswerkstatte(n)
insgesamt ca. in m?

2.2 Grolie der SchweilRwerkstatte(n)
insgesamt ca. in m?

2.3 Schweilmaschinen
Anzahl

Art der Schweifimaschine(n)

max. Stromstarke

2.4 Lagerungsart und -ort der Schwei3zusatze und —hilfsstoffe:

2.5 Rucktrocknungseinrichtung fur SchweilRzusatze:

2.6 Lagerungsart und -ort der Grundwerkstoffe:

2.7 Maschinen fir die Schweillnahtvorbereitung:

2.8 Hebezeuge:

2.9 Heft-/Schweillvorrichtungen:

2.10 Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung:

2.11 Einrichtung fur zerstérungsfreie, mechanische und metallographische
Prafungen:

2111  Betriebseigene:

2.11.2 Betriebsfremde, bei den Firmen/Instituten/Anstalten:
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

3

3.1

Qualitatssicherung

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

¢ Verantwortlicher Leiter der WPK
Name, Vorname:

¢ Art der Kennzeichnung vorgefertigter Produkte:

3.2 Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-3

Lfd. Nr. | Fragen (Qualitdtsanforderungen)

1. Welche betrieblichen Festlegungen zur Durchfiihrung und
Verantwortlichkeit der Vertrags- und Konstruktionsprifung
hinsichtlich schweifl3technischer Anforderungen liegen vor?

2. Wie werden Unterlieferanten fir SchweiRaufgaben ausgewahlt
und kontrolliert?

3. Welches Betriebspersonal wird fur Qualitatsprifungen auf
schweildtechnischem Gebiet eingesetzt?

4. Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelmafig auf
ihre Funktionstiichtigkeit, Genauigkeit und Anforderungen des
Arbeitsschutzes Uberprift?

5. Fir welche Werkstoffe und Schweil3prozesse liegen

Schweillanweisungen vor?
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

6. Welche betrieblichen Festlegungen zur Qualitatsprifung vor,
wahrend und nach dem Schweif3en liegen vor?

7. Wie erfolgt die fachkundliche Unterweisung und Prifung der
Schweil3er/Bediener?

8. Welche Malinahmen werden bei Qualitadtsabweichungen
eingeleitet?

9. Wie erfolgt die Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit von
Werkstoffen und Bauteilen?

10. Welche Qualitatsaufzeichnungen werden gefliihrt und wie

erfolgt die Auswertung und Dokumentation?

(F\USER\SEKRETAR\VORLAGEN\Formulare\Antrage\17660 Antrag.docx)

Stand: Juli 2012

Seite 7 von 7




	Schweißprozesse (Ordnungsnummer nach DIN EN ISO 4063)
	Grundwerkstoffe; minimale/maximale Dickez.B. DIN 488-1 B 500 A – 20.0 bzw. B 500 B – 20.0       DIN EN 10025-2 S355J2+N
	Schweißzusätze und –hilfsstoffemit Bezeichnung nach Norm und/oder Handelsnamez.B. DIN EN ISO 14175-M21       DIN EN ISO 14341-A-6 46 5 M G3Si1
	Besonderheiten/SerienfertigungSerienfertigung:  Ja  NeinBei „Ja“ Erläuterungen:
	1 Personal
	1.1 Anzahl aller Mitarbeiter im technischen Büro:  
	1.2 Anzahl aller Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:  
	1.3 Schweißtechnisches Aufsichtspersonal, das dem Betrieb ständig angehört:
	1.3.1 Verantwortliche Schweißaufsichtsperson(en) ) ) Name, Vorname:geboren am:Verantwortungsbereich:
	1.3.1.1 Berufsausbildung)
	1.3.1.2 Schweißtechnische Ausbildung 4) nach DVS-IIW 1170
	1.3.1.3 Andere schweißtechnische Fachkenntnisse 4)(entfällt bei Ausbildung nach 1.3.1.2)
	1.3.1.4 Organisationsschema unter Berücksichtigung der DIN EN ISO 14731
	1.3.1.5 Aufgaben der verantwortlichen Schweißaufsichtsperson
	 Übernahme der Prüfaufsicht)

	1.3.2 Vertretung der Schweißaufsichtsperson(en) 2) 3) Name, Vorname: geboren am: Verantwortungsbereich:
	1.3.2.1 Berufsausbildung 4)
	1.3.2.2 Schweißtechnische Ausbildung 4) nach DVS-IIW 1170
	1.3.2.3 Andere schweißtechnische Fachkenntnisse(entfällt bei Ausbildung nach 1.3.2.2)
	1.3.2.4 Zusätzliche Aufgaben der stellv. Schweißaufsichtsperson

	1.3.3 Einverständniserklärung 6)


	2 Betriebliche Einrichtungen*
	2.1 Größe der Fertigungswerkstätte(n)insgesamt ca. in m²   
	2.2 Größe der Schweißwerkstätte(n)insgesamt ca. in m²   
	2.3 Schweißmaschinen Anzahl    Art der Schweißmaschine(n)    max. Stromstärke   
	2.4 Lagerungsart und -ort der Schweißzusätze und –hilfsstoffe:
	2.5 Rücktrocknungseinrichtung für Schweißzusätze:
	2.6 Lagerungsart und -ort der Grundwerkstoffe:
	2.7 Maschinen für die Schweißnahtvorbereitung:
	2.8 Hebezeuge:
	2.9 Heft-/Schweißvorrichtungen:
	2.10 Einrichtungen zur Wärmevor- und -nachbehandlung:
	2.11 Einrichtung für zerstörungsfreie, mechanische und metallographische Prüfungen:
	2.11.1 Betriebseigene:
	2.11.2 Betriebsfremde, bei den Firmen/Instituten/Anstalten:


	3 Qualitätssicherung
	3.1 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
	3.2 Qualitätsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-3



<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



